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BEZSTYKOWE ZAJARZENIE

SPARTUS®

XPRO CUT
70CNC

PRECYZYJNE CIECIE
I PELNA INTEGRACJA CNC

Nowoczesna przecinarka plazmowa do cigcia stali,
aluminium i innych materiatéw przewodzgcych prgd.
Gniazdo CNC, bezstykowe zajarzenie tuku bez HF oraz
trzy tryby pracy zapewniajq precyzyjne cigcie reczne
iwydajng prace w zautomatyzowanych procesach.

CNC READY

Zintegrowane gniazdo CNC pozwala na
wspotprace ze stotami do ciecia plazmowe-
go i integracje z automatykq przemystowq

STABILNOSC

Stabilny tuk plazmowy, wysoka jako$é
krawedzi ciecia i powtarzalne parametry
pracy nawet przy intensywnej eksploatacji

NIEZAWODNOSC

Technologia inwertorowa, system Fan Stop
i bezstykowe zajarzenie bez HF zwiekszajq
trwato$¢ i komfort pracy

GRID

7/SPARTUS

GOUGING

toor |
th 4Tt}

CNC 60A 2T/4T

PEENA KONTROLA tUKU PLAZMOWEGO

bez HF pre-gaz [ post-gaz

CUT / GRID [ GOUGING tryb pracy 2T [ 4T

gniazdo CNC test gazu

40mm maks. grubos¢ cigcia

STABILNY tUK STEROWANIE CNC



| XPRO CUT 70CNC

Bezstykowe zajarzenie tuku pilotazowego bez HF:
@ ogranicza zaktocenia elektromagnetyczne
@ poprawia stabilnos¢ inicjacii tuku
@ zwigksza komfort pracy w otoczeniu elektroniki
@ wydtuza zywotno$¢ czesci eksploatacyjnych
Mozliwos€ zajarzania tuku bez kontaktu dyszy z mate-

riafem poprawia ergonomig pracy i ogranicza zuzycie
komponentow.
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e CUT - cigcie ciggte
* GRID - cigcie przerywane
¢ GOUGING - Zobienie plazmowe

Urzqdzenie sprawdza sie zaréwno podczas
standardowego ciecia, jak i przygotowania
materiatu pod spawanie czy usuwania spoin.

* integracja ze stotami CNC

powtarzalna produkcja

wigksza precyzja ciecia

szybsza realizacja elementéw

stabilna komunikacja z systemem
sterowania

¢ Fan Stop — cicha praca i wydiuzona
zywotnos¢ urzgdzenia

Technologia IGBT — wysoka
efektywnos¢ i niezaleznosé

* Wysoka kompatybilnosé
elektromagnetyczna EMC

» Wysoki poziom ochrony IP21S
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PAKIET RECZNY PAKIET MASZYNOWY
* XPro CUT 70CNC e XPro CUT 70CNC
* uzbrojony w czgsci uchwyt * uzbrojony w czesci uchwyt

plazmowy 85H 6m plazmowy maszynowy SP8OM 6m
« filtr powietrza z reduktorem « filtr powietrza z reduktorem
e przewdd masowy 3m e przewdéd masowy 3m
* wezyk gazowy z opaskq i szybkoztgczem 3m e wezyk gazowy z opaskg i szybkoztgczem 3m
« instrukcja obstugi  instrukcja obstugi

XPROCUT70CNC-PAK-80H-6 XPROCUT70CNC-PAK-80M-6

SWOBODA
PRACY 6l

UCHWYT PLAZMOWY PRZEWOD MASOWY

L R

WEZYK GAZOWY Z SZYBKOZtACZEM PRZEWOD ZASILAJACY




| XPRO CUT 70CNC

PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie zasilania
Prad cigcia

Maks. grubosé ciecia
Cykl pracy

Napiecie wyjsciowe
pracy

Zalecane ciSnienie
robocze

Pre-gaz

Post-gaz

~3x 400V +10% 50 / 60 Hz
20 - 60A

40mm

60%

88 - 104V

3 - 6bar

tak
tak

XPRO

ZAAWANSOWANA TECHNOLOGIA

W NOWOCZESNYM WYDANIU

\

Zajarzenie tuka
Pobér prgdu

Wspétczynnik mocy
(cose)

Sprawnosé n
Klasa izolacji
Stopien ochrony

Waga

Wymiary

bez HF
17 [ 13A
0.67

84%

H

IP21S

16.2kg

515 x 215 x 370mm

www.spartus.pl



