SPARTUS®

Ostrzatka do elektrod ((
wolframowych D99

POWTARZALNA PRECYZJA
W SPAWANIU TIG «

I SPARTUS® D99 to stotowa ostrzatka do elektrod wolframowych, stworzona dla spawaczy TIG, ktérzy oczekujg stabilnego
tuku, powtarzalnejjakosci spoiny i petnej kontroli nad przygotowaniem elektrody. Precyzyjne ostrzenie konhcowki elektrody
pozwala poprawic zajarzenie tuku, ograniczy¢ btedy spawalnicze i zwigkszy¢ zywotnos¢ elektrod wolframowych.
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Ostrzatka do elektrod wolframowych SPARTUS® D99 {{

® PRECYZYJNE OSTRZENIE ELEKTROD
WOLFRAMOWYCH DO SPAWANIA TIG

W spawaniu TIG jako$€ przygotowania elektrody ma bezposredni wptyw na stabilnos¢€ tuku, kontrole jeziorka spawal-
niczego oraz estetyke spoiny. Reczne ostrzenie na zwykiej szlifierce czesto prowadzi do nierébwnego kqgta, nieosiowego
szlifu i przypadkowego przegrzewania elektrody. SPARTUS® D99 eliminuje te problemy, umozliwiajgc precyzyjne, powta-
rzalne i kontrolowane ostrzenie elektrod wolframowych. Dzieki stabilnej konstrukcji stotowej oraz prowadzeniu elektrody
uzytkownik otrzymuje rowny szlif, dopasowany do wymaganh konkretnej aplikacji TIG.

B REGULOWANY KAT OSTRZENIA .
10-60° - DOPASOWANIE DO PROCESU

Ostrzatka SPARTUS® D99 umozliwia ustawienie kqta
ostrzenia w zakresie od 10° do 60°. Tak szeroka regu-
lacja pozwala dopasowaé geometrig koncowki elek-
trody do rodzaju materiatu, parametréw spawania
oraz oczekiwanego profilu tuku. W praktyce oznacza
to wigkszq kontrole nad procesem TIG — zarébwno
podczas precyzyjnego spawania cienkich elemen-
téw, jak i przy bardziej wymagajgcych aplikacjach
warsztatowych lub produkcyjnych.

B OBStUGA ELEKTROD
— OD 1,6 DO 4,8 MM

SPARTUS® D99 obstuguje najpopularniejsze Sredni-
ce elektrod wolframowych stosowanych w spawaniu
TIG: 1,6 [/2,0/2,4]3,2] 4,0/ 4,8 mm. Dzieki temu
urzqdzenie sprawdzi sie na stanowiskach, gdzie pra-
cuje sie z réznymi grubosciami materiatéw i réznymi
zakresami prgdu spawania. W standardzie ostrzatka
wyposazona jest w tulejki na wszystkie Srednice oraz
standardowq tarcze szlifierskq.

m REGULOWANA PREDKOSE
—1000-8000 OBR./MIN

Urzqdzenie oferuje regulowanq predko$é obrotowg w zakresie 1000-8000 obr./min, co pozwala lepiej dopasowaé
prace ostrzatki do §rednicy elektrody, rodzaju tarczy i oczekiwanego efektu ostrzenia. Silnik o mocy 150W zapewnia
stabilng prace, a mozliwos¢ kontroli predkoéci utatwia precyzyjne ostrzenie bez nadmiernego obcigzania elektrody
oraz tarczy szlifierskiej.

®m POWTARZALNOSC PROCESU DZIEKI SPRAWDZIANOWI GtEBOKOSCI

Jedng z najwazniejszych zalet SPARTUS® D99 jest sprawdzian gtebokosci, ktéry pozwala ustawi¢ odpowiedniq diu-
gos¢ wysunigcia elektrody i zachowaé powtarzalnos¢ ostrzenia. To szczegdlnie istotne w produkcji seryjnej, przy pracy
zmianowej oraz wszedzie tam, gdzie liczy sie stata jako$¢ przygotowania elektrody. Powtarzalny szlif oznacza mniej
przypadkowych odchylen, bardziej przewidywalne zajarzenie tuku i wigkszq kontrole nad spoing.
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m DLUZSZA ZYWOTNOSC TARCZY INIZSZE KOSZTY EKSPLOATACJI

SPARTUS® D99 wyposazono w regulacje potozenia elektrody wzgledem powierzchni tarczy szlifierskiej. Pozwala to
wykorzystywa¢ powierzchnig tarczy bardziej rownomiernie, co wydtuza jej zywotnos¢ i ogranicza koszty eksploatacii.
To praktyczne rozwiqzanie szczegblnie doceniq warsztaty i zaktady produkcyjne, w ktérych elektrody ostrzone sqg regu-
larnie, a urzgdzenie ma pracowaé wydajnie przez dtugi czas.

N BEZPIECZNIEJSZE OSTRZENIE ELEKTROD WOLFRAMOWYCH

Zamknieta komora szlifowania, ostona oraz prowadzenie elektrody zwigkszajg bezpieczehstwo pracy w porébwnaniu
z ostrzeniem na otwartych szlifierkach. Urzqdzenie zostato zaprojektowane do ostrzenia elektrod nietopliwych stosowanych
w metodzie TIG.

B STABILNA KONSTRUKCJA STOLOWADOPRACY WARSZTATOWEJ
IPRODUKCYJNEJ

Niewielkie wymiary i waga sprawiajq, ze SPARTUS® D99 jest urzqdzeniem kompaktowym, ale stabilnym. Ostrzat-
ka dobrze sprawdzi sig¢ joko staty element stanowiska TIG — w warsztacie, serwisie, dziale utrzymania ruchu oraz
w produkcji. To rozwigzanie dla uzytkownikéw, ktorzy cheq zastqpi€ przypadkowe ostrzenie elektrod profesjonalnym,
powtarzalnym i bezpieczniejszym procesem przygotowania wolframu.
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PARAMETRY TECHNICZNE

Napiecie zasilania ~1x 230V £ 10% 50 / 60 Hz Srednica elektrody 16/20/24/32/4.0/4.8mm
Moc 150W Srednica tarczy 90mm

Kat szlifowania 10 - 60° Wymiary ostrzatki 300 x 165 x 240

Predkos¢ obrotowa 1 000 - 8 000 obr/min Waga ostrzatki 6kg

= Tulejki zaciskowe

Kod produktu SP-147-00-616 SP-147-00-620 SP-147-00-624 SP-147-00-632 SP-147-00-640 SP-147-00-648
Srednica [mm] 1.6 20 24 3.2 40 4.8
= Tarcze
Kod produktu SP-147-00-010 SP-147-00-011
Typ standardowa diamentowa
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